	

Genel Bilgiler 




	Dersin Adı

: CNC TORNA TEKNOLOJİSİ
Dersin Kodu

: MKN257            Yarıyıl              : 1                        Kredisi    : 4
Zorunlu/Seçimlik

: Zorunlu              Kullanılan Dil   : Türkçe              Önkoşul  : Yok 
Bölüm/Program

: TBMYO - Makine ve Metal Teknolojisi Bölümü
Ders İçeriği           
: CNC Torna Tezgâhını işe hazırlamak, CNC Torna Tezgâhı İçin program yazmak, CNC Torna Tezgâhında üretim yapmak
Dersi Veren

: Öğr. Gör. Mehmet Şah GÜLTEKİN 


	Dersin Tanımı 




	 Makine ve metal teknolojisi bölümü öğrencilerinin; atölye ortamında, CNC torna tezgâhı ile yapılabilecek uygulamalar hakkında bilgi edinmesini sağlar.


	

Dersin Amacı 




	 Bu ders ile CNC torna tezgâhını işe hazırlama, program yazma ve üretim yapma yeterliklerinin kazandırılması amaçlanmaktadır.

	

Ders İşleniş Tekniği 




	 Düz anlatım, Soru/Problem Çözme, Gösterip yaptırma.

	

Haftalık Program 




	1. Hafta: CNC torna tezgâhının özellikleri , CNC torna tezgâhının kısımları, CNC torna tezgâhının çalışma prensipleri
2. Hafta: Tezgâh koordinat eksenleri, Referans noktaları, Kontrol panel çeşitleri, Kontrol panel tuşları ve özellikleri
3. Hafta: Kesici ve iş parçası malzemesi ilişkisi, Kesici çeşitleri, özellikleri ve kullanım yerleri, Takım telafi ayarları, Takım tutucular ve bağlama elemanları
4. Hafta: Parçalar üzerindeki sıfır noktaları, Sıfırlamada kullanılan elemanların özellikleri, İşlenecek parçaya göre takımı sıfırlama, Takım ayarında kullanılan eleman ve özelikler
5. Hafta: Kesme derinliği, işlem açısı ve ilerlemelerin verilmesi, Takım kaba işleme derinlik hesabı, Bağlama aparatları, Bağlama kontrol aletleri, İş parçası sıfırlama yöntemleri
6. Hafta: CNC torna tezgâhlarında programlama esasları, Konumlama sistemleri, İşlem ve hazırlık komutları, Yardımcı komutlar, Özel komutlar

7. Hafta: CNC Torna tezgâhlarında hareket sistemleri, Koordinat sistemleri, Hareket şekilleri Kumanda tipleri, Eksenler
8. Hafta: Ara sınav
9. Hafta: Simülasyonun tanımı ve önemi, Simülasyon programları, Program çalıştırmak
10. Hafta: CNC tornada çevrimleri kullanılarak programlama

a. Alın tornalama çevrimi

b. Boyuna kaba tornalama çevrimi

c. Yarıçap pah çevrimi

d. Kanal açma çevrimi
11. Hafta: CNC tornada çevrimleri kullanılarak programlama

a. Profil kaba çevrimi

b. Boşluk kanal çevrimi

c. Derin delik delme çevrimi
d. Diş açma çevrimi
12. Hafta: Alt programlama tekniği, Alt programlama yapısı
13. Hafta: CNC tornada alt program kullanarak programlama
14. Hafta: CNC tezgâhlarında bulunan alarm seçenekleri, Programlamada kullanılan hata kodları, Tezgâh ilerleme mod ayarları
15. Hafta: Ölçme ve kontrol


	

Öğrenci Yükümlülükleri 




	Öğrenciler; düzenli olarak derslere katılmakla, tartışmalarda görüşlerini bildirmekle ve atölye ortamı çalışma disiplinine uymakla yükümlüdürler. Ayrıca öğrenciler, öğretim elemanı tarafından verilen ödevleri zamanında yapıp getireceklerdir. 

	 

	AKTS / İŞ YÜKÜ TABLOSU


	Etkinlikler
	Sayısı

(Hafta)
	Süresi
(Saat)
	İş Yükü

	Ders Süresi (Sınav haftası dâhildir: 15x toplam ders saati)
	13
	52
	

	Sınıf Dışı Ders Çalışma Süresi(Ön çalışma, ders tekrarı)
	10
	10
	

	Ödevler, ders içi sunumlar, internet çalışmaları
	2
	2
	

	Ara sınav
	1
	1
	

	Yarıyıl Sonu Sınavı
	
	
	

	Toplam İş Yükü
	
	
	

	Toplam İş Yükü / 30
	
	
	

	Dersin AKTS Kredisi
	
	
	5


